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Abstract of FR2742264 

The connector includes male/female connector 
bodies which are made of moulded plastic, 
and each has a flexible cap and section (16). 
The female connector has moulded sockets 
inserted in the body, whilst the male section 
has inserted pin connections (7). The body 
around the pin protrusion area (9) holds 
flexible protrusions, (19) which fit into the 
female channels and seal the male and female 
units when they are mated together. 
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@ CONNECTEUR PERFECTIONNE. 

(57) Connecteur pour des conducteurs electriques compor- 
tant un embout de contact et de verrouillage & leur extre- 
mite a connecter, ce connecteur comprenant deux parties 
(1, 2) conjuguees, I'une male et I'autre femelle, dont cha- 
cune presente un corps (3, 24) en matiere isolante rigide 
muni de logements (4) pour des moyens de contact (6, 22) 
qui presentent du cote arriere des contacts (11) pour rece- 
voir les embouts des conducteurs et du cdte avant des 
contacts (7) en forme de broche sur la partie male (1) et 
des contacts (23) en forme de douille sur la partie femelle 
(2), ledit corps etant obture sur le cote arriere par une par- 
tie de fermeture (15) en matiere isolante souple directe- 
ment moulee dans le corps avec des trous de passage (1 6) 
pour la mise en place des moyens de contact et pour I'in- 
troduction des embouts des conducteurs. 

La partie m§le (1) comporte exterieurement, sur le cote 
avant du corps (3), autour des contacts (7) forme de bro- 
che, des tetmes d'etancheite (19) moulees d'une seule 
piece en matiere isolante souple avec la partie de ferme- 
ture (15). 
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Les connecteurs realises selon l'enseignement du brevet 
fran^ais n° 2 575 912 donnent satisfaction, mais il subsfiste certains 
problfcmes. 

L'un de ces problemes concerne Tetancheit6 dite interfaciale, 
c'est-&-dire l'etancheite au niveau des faces avant des deux moities de 
connecteur rdunies. II est connu k cet effet de rapporter sur la face 
avant de la partie male du connecteur des t£tines en matifere isolante 
souple entourant les broches k leur sortie du corps, ces t6tines £tant 
destinees k cooperer avec la face avant de la partie femelle du 
connecteur de mani&re k cr6er une barrifcre d'etancheite autour de 
chaque broche lorsque les deux parties du connecteur sont r£unies. Ces 
tetines sont jusqu'k present fabriquees separement du corps de la partie 
male de connecteur et sont relives k ce corps par collage ou soudage. 
Cclk augmente considerablement le coflt du connecteur et la fiabilite 
de cette liaison laisse k desirer. 

Un autre probleme concerne Tetancheite dite intercavite, 
c'est-k-dire T6tancheite entre les differents logements ou cavites du 
corps de chaque partie de connecteur. Sur les connecteurs de ce type, 
les moyens de contact et les moyens de verrouillage disposes dans les 
logements du corps sont maintenus en place par un element de retenue 
en matifcre isolante rigide qui est lui-meme maintenu dans le corps par 
la partie de fermeture en matifere isolante souple. Or, des problfemes 
d'6tanch6ite se posent alors au niveau de la jonction de cet 616ment de 
retenue avec le corps, autour de chaque logement ou cavite. 

Un autre probleme encore concerne Tetancheite peripherique 
ou etancheite en traversee du corps de chaque partie de connecteur 
dans le boitier exterieur entourant ce corps. Une solution connue 
adoptee jusqu'k present consiste k rapporter et fixer par collage ou 
soudage un joint peripherique sur le corps de chaque partie de 
connecteur. Cela accroit egalement le coflt du connecteur dans son 
ensemble. 

Enfin, sur les connecteurs connus, les corps des parties de 
connecteur sont generalement maintenus dans les boTtiers qui les 
entourent par des moyens rapportes qui augmentent le coflt des 
connecteurs et ne permettent pour la plupart pas un maintien sans jeu 
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et simultanement avec la partie de fermeture arriere, ce qui assure une 
liaison parf aite avec le corps et n'entraine pratiquement pas de surcout 
en fabrication. 

; Pour assurer Tetancheite intercavite entre la partie male et la 
5 partie femelle comportant chacune dans son corps un element en 
mati&re isolante rigide pour retenir les moyens de verrouillage des 
embouts des conducteurs k interconnected chaque partie de connecteur 
comprend, a Tendroit du joint entre son corps et Telement de retenue, 
autour de chaque logement recevant un moyen de contact^ une ceinture 

10 de liaison et d'etancheite moutee d'un seule pi&ce en mati&re isolante 
souple avec la partie de fermeture arriere. 

Ainsi, cette ceinture directement moule entre Ferment de 
retenue et le corps assure un 6tancheite parfaite entre ces 616ments et 
peut etre realisee d'une maniere simple et sans surcoflt notable, 

15 simultanement avec la partie de fermeture arriere du corps. 

Pour assurer l'etancheite peripherique, chaque partie du 
connecteur comprend sur son corps, k l f exterieur de ce dernier, un 
bourrelet peripherique d'etancheite moule d'une seule piece en mati&re 
isolante souple avec la partie de fermeture arriere. 

20 Pour le maintien du corps de chaque partie de connecteur 

dans son boitier exterieur, chaque corps peut avantageusement 
comporter des moyens de maintien monies d'une seule piece en matifere 
plastique souple avec la partie de fermeture arrifcre sur le corps 
dispose dans son boitier ext6rieur. 

25 La realisation de ce bourrelet peripherique d'etanch&te 

d'efficacite optimale, car obtenu directement par surmoulage, 
n'entraine done pas non plus de surcout notable. 

En se referant aux dessins schematiques annexes, on va 
decrire ci-apres plus en detail plusieurs modes de realisation illustratif 

30 et non limitatif d'un connecteur conforme k Tinvention; sur les 
dessins : 

la figure 1 est une coupe axiale des deux parties d'un 
connecteur conforme a Tinvention, suivant I-I de la figure 2; 

la figure 2 est une coupe suivant II-II de la figure 1 de la 
35 partie male du connecteur; 
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avec la partie de fermeture 15, en etant reliees k cette derniere par des 
tiges de liaison 20 qui se forment; lors du moulage de la partie de 
fermeture 15, dans des canaux 21 traversant le corps 3 et 1'element de 
retenue 13, entre les logements 4^et les trous 14, comme cela apparait 
5 plus particulierernent sur la figure 2. 

En ce qui concerne le proc6d£ de moulage de la partie de 
fermeture 15 dans le corps 3, il convient de se ref^rer au brevet 
frangais n° 2 575 612 qui d^crit en detail ce proc6de de surmoulage. 

La partie feme He 2 du connecteur pr^sente une structure 
10 semblable a celle de la partie male 1, k cette difference prfes que les 
Elements de contact 22 comportent k Favant une douille 23 au lieu 
d'une broche 7 et que le corps 24, plus profond que le corps 3 de la 
partie male 1, comporte des evidements 25 prolongeant les logements 
4, pour recevoir les douilles 23, et presente, au fond des evidements 
15 25, des trous de passage 26 pour permettre Finsertion des broches 7 de 
la partie male 1 dans lesdites douilles 23. La partie femelle 2 est par 
ailleurs depourvue des tetines 19 prevus sur la partie male 1. 

Dans le mode de realisation suivant la figure 4, les deux 
parties de connecteur 1 et 2 comportent des moyens pour assurer 
20 Fetancheite intercavite, c'est-k-dire Fetancheite, k Finterieur du corps 
3, 24, entre les logements 4 recevant les elements de contact 6, 22. A 
cet effet, une ceinture de liaison et d'etancheite 27 est formee, autour 
de chaque logement 4, a 1'endroit du joint entre Felement de retenue 
13 et le boitier 3, 24, cette ceinture etant moulee d'une seule pifece 
25 avec la partie de fermeture 15. 

Selon la figure 5, chaque partie de connecteur 1, 2 comprend 
ext6rieurement, sur son corps 3, 24, un bourrelet p6ripherique 
d'etancheite 28 qui est moule d'une seule piece avec la partie de 
fermeture 15. Lors de la mise en place de chaque partie de connecteur 
30 1, 2 dans un boitier exterieur 29, 30 dans lequel elle est maintenue par 
encliquetage de crans 31, 32 prevus sur le corps 3, 24 dans des 
rainures 33, 34, le bourrelet 28 coopere avec la face int6rieure du 
boitier 29, 30, assurant ainsi Fetancheite en traversee. 

Selon la figure 6, chaque partie de connecteur 1, 2 
35 correspondant au mode de realisation de la figure 1 est maintenue dans 
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REVINDICATIONS 

1. Connecteur pour des conducteurs electriques comportant 
un embout de contact et de venrouillage k leur extremite k connecter, 
ce connecteur comprenant deux parties conjuguees, Tune mile et 
1'autre femelle, dont chacune presente un corps en matiere isolante 
rigide muni de logements pour des moyens de contact qui presentent 
du cote arrifcre des contacts pour recevoir les embouts des conducteurs 
et du cdt6 avant des contacts en forme de broche sur la partie male et 
des contacts en forme de douille sur la partie femelle, ledit corps etant 
obtur6 sur le cote arri&re par une partie de fermeture en matifcre 
isolante souple directement moulee dans le corps avec des trous de 
passage pour la mise en place des moyens de contact et pour 
Tintroduction des embouts des conducteurs, caracterise par le fait que 
la partie male (1) comporte exterieurement, sur le cdt£ avant du corps 
(3), autour des contacts (7) en forme de broche, des t£tines 
d'6tancheite (19) mouses d'une seule piece en mati&re isolante souple 
avec la partie de fermeture (15). 

2. Connecteur suivant la revendication 1, caracteris6 par le 
fait que les tetines (19) sont reliees k la partie de fermeture (15) par 
des tiges de liaison (20) formees dans des canaux de passage (21) 
pr6vus dans le corps (3) entre les logements (4) pour les moyens, de 
contact (6). 

3. Connecteur suivant la revendication 1 ou 2, avec une partie 
mile et une partie femelle comportant chacune dans son corps un 
element de retenue en matiere isolante rigide pour maintenir des 
moyens de venrouillage des embouts des conducteurs, caracterise par 
le fait que chaque partie (1, 2) du connecteur comprend, autour de 
chaque logement (4) de son corps (3, 24), une ceinture de liaison et 
d'6tanchdite (27) moulee d'une seule pifcce en matiere isolante souple 
avec la partie de fermeture (15) k Tendroit du joint entre le corps (3, 
24) et Tel^ment de retenue (13). 

4. Connecteur suivant Tune quelconque des revendications 
pr^cedentes, caracterise par le fait que chaque partie de connecteur (1, 
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